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‘INTRODUCAD
Este projeto tem como finalidade desenuleer uma

caixa para papel toalha gue apresente um mslhor desam
penho -em seu funcionamento, em seu aspects estetico.

' 0 custo final de producHo devera ser menor que o
'do produto existente no mercado, o qual sera concor-
"rente. ' '
.~ Com isto, havera uma.hecessidade,dé_procurar um
processo _de fabricagﬁo que tsnha o minimo ‘de m3o de
ebra e um material adequado a uma. produg3o de 500
‘unidades mensais no infcio. :
o projeto procurara uma linha funcional sem nenhuma
_operagﬁo'que ndaoc atendesse as necessidades de trabalheo
do. papel no interior da caixa, e tambem de seu usuariae.

Este projeto sera fabricado e comercializade pela

. GENA COMERCIO E REPREISENTACUES LTDA,.
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1.1

.Levantamento de-dados sobre a caixa existente no

mercado,

Dados sobrs a calxa

: Existem no mercado trés tlpos de caixa para papels;

uma que trabalha com bobina de papel tendo um meca-
nismo que permite apenas uma certa metragem de pap=l

,Lbor vez, dando com isto, muitos defeitos devide ao

mau trato & umidads, que enferruga as pegas de
atrito.

' A outra e de pressdo;.uma mola na parte do fundo,

comprime o papel pela abertura frontal, sd podendo
trabalhar com papel mais l1iso, portanto menocs
absarvents, '

A terceira 6 a de papel interfolhado, e que_torna;se

" concorrente da que esta em estudo, & fabricada pela

ONIBLA,

Esta € feita em chapa preta 26 (0,5mm) am forma
retangular com 260mm de largura, 160mm de profundl-
dade e 180mm de altura.

Seu acabamento & em tinta esmalte com a‘tampa na
~parte frontal cromada. Ha um rasgo na parte inferior

para saida do papel, havendo de cada lado deste uma
saliBncia interna que alivia o papel do atrito com a
superficie que fica em contato,.

A tampa & estampada e tem em sua parte supsrior uma
fechadura; na parte inferior ha uma dobradiga em toda
sua extensdo, e um rasgo (vzsor) para verificar o
nfvel do papel.

A fixag8o da caixa & feita direta na pareds por quatro
parafusos.
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Dados'sobre 0 papel

0 papel e 5spero e absofuehta-sendo-fornecido'em
massos de 125‘folhés com 240mm de comprimento,

140 de largura e 70 de altura, para serem direta-
ments colocados na calxa. .

Forma que o papel

.e embalade

Dados fornecidos por geréntes de bar

Ds usuarios das atuais-caikasltém como maior prablema
as suas fechaduras, pois as chaves s3o sempre perdi-
das e e preciso que as danifique para abr{-las. Ldgi-
camente n3o poderfic ser trancadas de navo. Quanto a o
seu acabamento fica a desajar. Em pouco tempo tornam'
8e amareladas e as tampas enferrugadas devido a
péssima cromagem. :

€les s3o de opinifo que a caixa dave ser de ferro,

malhor acabada, porque outrosfmateriais_pléSticos usa
des em banheiros pdiblicos .sfo sempre danificados por
pontas de cigarro.

Dados do forn9cedor"

Trabalhando atualmente com lxnhas de Qrodutos sanltarlos'

' pegara a representagaa de papeis.

‘Seu trabalho com a caixa serad de duas .formas.
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UmaJehtregar a caixa em consignacg@o aq'cliante'que
lhe comprar o papel, fazendo ent3o a manutengdo da

‘caixa, a outra serd de vender direto independente

da‘compra,dc papal.

£le tem por preferdncia ques esta seja feita em chapa

de ferreo que tambem 8 materia prima de seus outros
produtos, havendo assim, maicr aproveitamento dg
material.



Z. Testes de funcionamento

2.1 Tirando cuncluéaes_db Fdncionahento da caixa existen-
' te, a parte principal ¢ a saida do papel. '

£ste & tracionado para baixo e como vem interfolhado,
sofre muito. atrite, por ser tambem bastante aspero.

" Dail as saliéncias existentes no funde da caixa que
sarvem para diminuir o atrito antre as folhas na sua
largura. ' '

le 2 pnﬁtos de.

maior atrito

2.2 Esta safda n3c pode ser plana nem inversa porque A
provocaria uma grande area de atrito, que forgaria o
papel a rasgar e embolar.
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2.3 Aprovada no paragrafo 2.1 foi testada uma forma mais
. simples; Em veaz de seirsamicirCular geria ém,éngulo,
tendo assim uma menor area de contato com o papel.

Com dois &nculos .de apoio ds 1200, foram testadas
varias distfincias entre &les, a a abertura de safda,
A abertura foi testada por ser a da outra caixa
falha. Normalmente ao puxar-se o papel. saste embola-
va na saida e ficava preso. ' '

Foram ent3o encontradas as seguintes medidas.
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2.4 Volums de. trabalho do papel_J
-ﬁesquisando4ée o proéessd de safda do papel, verifica-

se qua ao Ser puxado, faz um jogo de um para outro
.lado, no sentido transuersal. ‘Féz~-se necessarla uma

fnlga de lomm, em ambos os lados da caixa fac111tando,

entao, a salda do papel.

Achou-se para volume de trabalho do papel as seguintes
medidas

160

190mm e a altura para 2 massos de papel mais o que
aparece no visor lateral.

0 visor sera formado de dois duros para fécilitar o
trabalho e ter o m1n1mc de abertura p0331uel, serao
dois para que se possa saber onde se encontra o pap=1
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2 6 Abertura da caixa para reabastec1mento

_Eliminando a fechadura e dobradlga a forma VLavel de_
'fazer é por encaixe,_isto &, em duas partes.

Para disfargar o sistema ds abertura 8 melhor que se
faga com uma parte fixa a parede e a outra a caixa
propriamente dita. Assxm s=ndo a parte fixa a parede
& o fundo da caixa.

para seu reabastecimento bastara que se suspenda a
parte da frente colocando-se o papel por tras.

A parte frontal correra em trilhos protegidos por. um
perfil de plésticc_astrudado,'evitando assim qualquer
mecanismo, ;
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Material =~ o - -
Devido a baixa produgio o material mais adequado e

, L, _ .
a chapa de' ferro gque sera fina ndo precisando de
ferramentas complicadas. '

Processo da-fabricagﬁu

Sendo fabricado =m chapa prata ela tem como primeira

peragao o corte de todos os seus componentes.

- Depois de cortada sera virada por prensagsm com
. ferramentas que s@o 51mples por ter todos os seus

éngulos em 90° o que facilita a fabrxcagaa destas.
Ela sera virada em ferramenta e nS0 em viradeira.por
sair menor o tempo de mao de obra.

Rpos virada, tcdos os componentes 1nterlores s3o0

soldados, os apoios deo papel e as chapas em 20° que

formardo as canaletas de encaixe.

- L4 -~ ) ‘-l ) -
A tampa fica pronta apos essas operacBes por nac levar

.solda alguma.

§%0 feitos ant3o os furos do visor e oS de fixacdo,

para os parafusos.

A prox1ma operagao 8 a de montar a caixa, soldam-se
os dois laterais a parte envolvente, estruturandu-a
desta forma.

Toda o processo (de solda) utilizado na caixa & solda

‘de pcnto cnm haixa amperagem para ndo marcar demais a

chapa. - f’usada aproxlmadamente 10 amperes, gue e
suficiente para espessura da cﬁapa.'

Depois de montada, a caixa vai para um banho que - a
desoxida e desengordura preparando sua chapa para
pintura.
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A primeira fase da plntura é uma dem3o de surface
para depois ser emassada, com massa rapida para
chapa, depois que esta seca a- apllcada outra demao
de surface. Entre todas as aplicagGes ela e lixada.

'.Dada a segunda surface sSo feitos retoques de nassa,
se necessario, para entrar na pintura final que sio

de duas demaos.

Finalizada a pintura a caixa encontra-se pronta para
ser comerc1allzada. Desde que ela seja preduzida em
série todas as operagBes sdo feitas cem gabarites
para sua montagam, tornando seu custo baixo devido ao
rapido andamento que & dado a produgao.

Custe
0 custe da caixa pronta fica nas Seguintés condigbess.

M3o de obra 7.00
Material . 5.00.

Total 12.00
Caixa ' © 12,00
Pintura por unidade 4.00

16 .00

Este prego & feito num montante de 2.C00 caixas que
e produc3c de 4 meses, pode haver uma variagao devido
a atual oscilac3o dos pregos do ago.

@ preco final da caixa, prego de fabricagio & de
€r$16.00. Da bpa marcem para os impostos e concor-
ranc1a com a ocutra que esta num prego que varia em |
torno de Cr$30.00.



