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PROPOSICAO -

Sistema de recipienﬁes em ago

Mantegueira -

Aghcareiro

Leiteira _

Bule de cha -
Cafeteira o

Jarra d'agua

Unificagao dos tamanhos

-

Simplificagdo dos processos para uma producio

industrializada
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2.1
2.1.1

2.1.2

DESENVOLVIMENTO DG PROJETO

Relagéo forma-miltiplas fungdes
Capacidades unitéarias

1/4 litro =1
1/6 litro =1
1/18 litro = 1
100 gramas

copo
xicara de cha

xicara de cafezinho

20 colheres de acgucar
Capacidades recipientés
decorrencia das capacidades unitdrias (medidas padrao

utilizadas em culinaria)

litros 0,6 0,9 1,2 1,5
copos de agua 3,5 4,5 &

xicaras cha leite café 3 4 6 8

xicaras cafézinho ' 1o 16

Sistematizagao dos tamanhos

1 litro = 1 dm> = 1000cm>

Procura de uma harmonia formal-fuﬁcional entre alturas
e larguras B

A partir do processo de produgao industrial, conclusao
da necessidade de estabelecer um diametro-base igual em
todas as pegas

10cm.

cujas alturas automaticamente correspondentes sao

Diametro-base =

0,6 litro ' h = 9,50cm
0,9 litro h = 13,50cm
1,2 litro h = 17,50cm
1,5 litro . h = 21,50cm

Quanto aos reéipientes menores, o processo foi o mesmo
e as alturas achadas foram de

h = 5,50cm

h = 7,50cm

Algumas possibilidades de aplicagao dos recipientes



2.2
S 2.2.1

leite chd café agua

alturas litros 4 6 4 6 4 6 4 6
9,50 0,6 | — = m
13,50 0,9 = | = T | -
17,50 1,2 ¥ | =+ = T
21,50 1,5 s + —

Especificagdes da forma

Recipientes
Cilfhdrico
Rebaixo no fundo . reforgar a pega
| | possibilitar empilhagem (estogue)
Bico '

Moldado com o cilindro
Suas arestas superiores tangéntes a parte superior do
cilindro
Através de estudos verificou-se da necessidade de uma
ranhura em sua extremidade inferior a fim de impedir a
formagaoc de gotas '
Forma projetada para duas fungoes distintas

‘grande fluxo agua -

‘pequéno fluxo cafézinho
ver 2.2.4 tampa
Alga o
Analises levaram a conclusdo de gque a inclinagao natural
da maoc em relagao ao anté—brago e a distribuigdo -de
forgcas podem ser repreéntadas por uma angulagéo ideal de
1109 aproximadamente. Facilita a pega quanto ao
recipiente cheio, diminuindo o problemé péso a medida

que ele esvazia




A'alga dupia possui fungSes . ergoncmicas
' ' termicas
quaiiﬁicativas
Uma maior superficie representa '
' um melhor conforto tactil
subtragao do fator‘preés&o—péso da mao

impossibilidade de propagagao calorifera

Através da alga dupla a distingdo das funqoes re01p1entes‘

pelo uso do plastlco a .

branco indicando leite .

creme indicando -cha

préto  indicando cafe

Possibilidade de introdugaoc de outros materiais paraﬁ'uma
dlver81f1cagao de linhas ({standard nao estandard etc)-
Tampa '

Unificada para todo+o sistema em face dos recipientes

terem diametros iguais

Tem como fungao, além da inerente a ela (agucarelro
mantegueira) a de limitar o bico quando ‘em uso para’
pequeno fluxo

Os rec1p1entes em uso para grande fluxo (agua Jleite)

"pao utilizam tampa



3.1
3.1.1

3.1.3

3.1.4

3.2
3.2.1

3.2.2

- fabrica especifica existente

METODO DE FABRICACEO

Sistema de recipientes

Recipientes

Estampagem matrizes para suas varias fases . (cilindros)

'Acabamepto polimento igual para®todas as pegas . como
convencionado em desenho técnico

Bico

Estampagem matriz tnica para tdda linha

Alga

Moldagem através de dobras

Soldagem a ponto dos dois componentés da alca . (ver desenho;
técnico) :

Plastico fundido e.polido entre os componentes da alg¢a .
Outros materiais colocados éntre os dois componentesc?da
alga de acordo com seus processos especificos de fabricagdo
Scoldagem a ponto da al¢a completa no recipiente

Tampa o

Estampagem matriz para os dois elementos (tampa pega)
Soldagem a ponto da pega ha tampa (ver desenho técnido[

Desenvolvimento do projeto em flungao do instrumental de uma

[}

Especifica¢do dos materiais e %
Recipientes algas pequenas
Ago Inox chapa 18 espessura 1,27mm

péso por m? 10,274kg
Alca grande

Ag¢o Inox chapa 16 . espessura 1,5%mm
péso por m? 12,340kg

Tampa
- Ago Inox chapa 19 espessura 1,1lmm

péso por m2 8,990kg
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exemplificagado

conjuntos

possibilidade de

(bule e agucareiro)
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